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Wydziat Wzornictwa

Recenzja rozprawy doktorskiej mgr Jana Ankiersztajna p.t.
,Biokompozyt — metody wytwarzania form przestrzennych”,
opracowana w zwigzku z przewodem o nadanie stopnia doktora w
dziedzinie sztuki, w dyscyplinie sztuki plastyczne i konserwacja
dziel sztuki, wszczetym przez Rade Wydziatu Architektury i
Wzornictwa Uniwersytetu Artystycznego im. Magdaleny
Abakanowicz w Poznaniu.

Recenzja niniejsza sporzadzona zostata w oparciu o udostepnione, nastepujgce
materiaty:
e portfolio zawierajgce spis osiggniec oraz prace projektowe z lat 2012-2022
wraz z ich krétkim opisem,
e rozprawa doktorska p.t. ,,Biokompozyt — metody wytwarzania form
przestrzennych”,
e streszczenie pracy doktorskiej w jezyku polskim i angielskim,
e dokumentacja dorobku dydaktycznego,

e opinia promotora prof. dr hab. Katarzyny Laskowskie;.

Sylwetka doktoranta

Pan Jan Ankiersztajn jest przedstawicielem pokolenia projektantéw, ktére swg zawodowg
aktywnos¢ rozpoczynato na poczatku drugiego dziesieciolecia XXI w. To czas krzepniecia idei
projektowania krytycznego, zaangazowanego w problemy ekologicznie, ekonomicznie i
spotecznie. Juz pierwsze, powstate jeszcze w trakcie studidow projekty obecnego doktoranta,
nie tylko wpisywaty sie zgrabnie w ten kontekst, ale réwniez stanowity zauwazalny gtos w
toczacym sie woéwczas dyskursie. W tym kontekscie warto wspomnieé o znanym w swym
czasie projekcie Aeroball. Ten nagrodzony | nagroda w konkursie Electrolux Design Lab 2012
koncept z dzisiejszej perspektywy urzeka nie tylko abstrakcyjng, ponadczasowg formg i wcigz
aktualng, ekologiczng problematykg, ale réwniez (charakterystyczng dla tego czasu i
widoczng dopiero z dystansu) szczerg naiwnoscig wiary w mozliwosci nowoczesnych
technologii. Dzis, zapewne zardwno autor, jak i cztonkowie konkursowego jury nie przeszli by

juz obojetnie wobec pytan o dalszy los zuzytych (napetnionych zanieczyszczeniami) kapsutek,



o Srodowiskowy koszt produkcji i utylizacji fotoluminescencyjnego pigmentu, czy o
podstawowe prawa fizyki, ktére nieuchronnie ograniczatyby efekt lewitacji do Scisle
okreslonych parametréw cisnienia atmosferycznego (ktére jak wiadomo jest zmienne nie
tylko zaleznie od wysokosci bezwzglednej nad poziomem morza, ale i wobec tagodnych
nawet kapryséw pogody). Powyisze, nie godzi oczywiscie w wartos¢ powstatego przed
dekadga projektu, ale pokazuje, ze problemy wéwczas wrazliwie dyskutowane, dzis domagaja
sie juz pilnego i realistycznego rozwigzania.

Odmienng, studyjng perspektywe nalezatoby przyja¢ w odniesieniu do projektu Soundscape,
bedacego magisterskim dyplomem doktoranta, zrealizowanym w Design Academy
Eindhoven. Ten kameralny projekt zdradza nieco inne oblicze wrazliwosci i projektowych
zainteresowan autora. Prézno szukac tu dyskursu w kontekscie wazkich, cywilizacyjnych
problemdw, jest za to mndstwo wrazliwego eksperymentowania, poszukiwan z obszaru
artystyczno-projektowego warsztatu angazujgcego nie tylko zmysty (wzroku, stuchu, dotyku)
ale tez eksplorujgcego obszar, ktdry mozna by nazwac wrazliwoscig uzytkowa (zawartg w
przestrzeni relacji pomiedzy cztowiekiem i przedmiotem a ujawniajgca sie w akcie fizycznej
interakcji pomiedzy nimi). Jeszcze inne oblicze projektowej tozsamosci doktoranta pokazuja
jego komercyjne realizacje projektéw wnetrz i mebli. Dowodzg jego profesjonalizmu,
warsztatowej biegtosci, znajomosci trendéw, méd, umiejetnosci wpisania sie w oczekiwania
klientéw, lecz i umiejetnosci wplecenia w nie wtasnych, unikalnych koncepcji form, funkcji i
rozwigzan technicznych. Wsréd projektow tego typu, zdecydowanym charakterem wyrdznia
sie wnetrze salonu firmy Hansgrohe zrealizowane wspdlnie z arch. Majg Ankiersztajn w
warszawskiej Hali Koszyki. W portfolio Jana znalez¢ mozna jeszcze wiele projektow
studyjnych, eksperymentalnych i komercyjnych.

Zdecydowana wiekszo$¢ budzi zainteresowanie swa tematyka i forma realizacji, lecz
skromniejsze, skrotowe opisy nie w kazdym przypadku pozwalajg na dogtebne zapoznanie
sie z nimi. Bardzo ciekawie wyglagda np. projekt Bel Air. Szkoda, ze autor nie zdecydowat sie
opisac bardziej szczegétowo kontekstu i zasad gry bedgcej trescig prezentowanej instalacji.
Osobng, stosunkowo nowg (bo powstatg juz w trakcie opracowywania doktoratu) czescig
dorobku Jana Ankiersztajna jest autorska kolekcja aluminiowych obiektéw (mebli i naczyn)
wykonanych w technologii recznego mtotkowania i spawania blaszanych elementdw.
Formy oraz przyjeta technologia wytwarzania tych obiektdow sytuuje je pomiedzy Swiatem
projektowania wzorniczego (sg to przedmioty uzytkowe), Swiatem rzezby (niezwykle silnie

oddziatujg swymi brytami) i Swiatem rekodzieta (s3 wykonywane w procesie powtarzalne;j,



lecz unikalnej, recznej produkc;ji). Cechg wspdlng catej kolekc;ji jest swoisty brutalizm
przejawiajacy sie w masywnosci, prostocie geometrii, niekonwencjonalnych proporcjach,
pozornym braku wykonczenia i detalu oraz elementarnej szczeros$ci uzytego materiatu.
Wida¢ w tej kolekcji zardwno inklinacje autora do eksplorowania metody projektowania
przez modelowanie (o czym wspomina w rozprawie doktorskiej), jak i spory wydatek
energii niezbednej do jej realizacji. Catos¢ budzi uznanie. Z przedstawionego portfolio
wytania sie sylwetka projektanta odwaznie poszukujgcego swej zawodowe] tozsamosci, nie
obawiajgcego sie eksperymentéw metodologicznych, technologicznych i formalnych,
projektanta aktywnego w kulturowym i profesjonalnym dyskursie toczonym wokét

problemdéw wspdétczesnego projektowania.

Rozprawa doktorska

Zaczne od aspektéw formalnych. Rozprawa zawarta w broszurze formatu nieco ponad A5,
starannie zredagowana, takoz zaprojektowana, ztozona, wydrukowana i oprawiona w
miekka oktadke ze skrzydetkami liczy 114 stron tekstu, ilustracji oraz zgodnych z
wymogami spiséw i bibliografii. Wydrukowana na miesistym, zgrzebnie wygladajgcym
papierze, ale wobec braku redakcyjnej stopki niepodobna stwierdzi¢, czy papier 6w jest w
istocie, czy tylko wyglada na ekologiczny. Pierwsze wrazenie jest jednak jak najbardziej
pozytywne. Tres¢ podzielono na trzy, rzymsko numerowane czesci. Pierwsza zawiera
ogolne, teoretyczne opracowanie traktujgce o plastikach, bioplastikach i biokompozytach,
druga stanowi dokumentacje procesu formutowania zatozen projektu oraz preprojektowe
studium form i technologii, trzecia zas$ to studium projektowe, opis i dokumentacja
ostatecznej formy dzieta doktorskiego. W niniejszym rozdziale zrecenzuje dwie pierwsze
czesci rozprawy, zas$ w kolejnym, osobnej analizie poddam projekt wzorniczy.

Pierwszy rozdziat pierwszej, rzymskiej czesci pracy to zawierajgce 20 stron poprawne,
objetosciowo i merytorycznie dostosowane do charakteru pracy kompendium wiedzy o
konwencjonalnych tworzywach sztucznych. Autor w prosty i czytelny sposéb wyjasnia
chemiczne podstawy ich budowy, problemy zwigzane z wydobyciem, transportem i wstepna
obrdébka surowcdw, nastepnie skrétowo, lecz czytelnie przeprowadza przez systematyke
najpowszechniej stosowanych plastikow, wspomina o kwestiach zwigzanych z procesem ich
rafinacji, by na koniec rozdziatu szerzej omoéwié sprawy zwigzane z wptywem tworzyw na

Srodowisko. W podrozdziatach poswieconych tej problematyce autor porusza zarowno



znane i wazne kwestie degradacji srodowiska naturalnego oraz wptywu tworzywowych
odpadow na zycie organizméw wodnych i [agdowych, jak i problemy zwigzane z réznymi
koncepcjami utylizacji tworzyw. Znajdziemy w tej czesci pracy podrozdziaty i akapity
traktujace o sktadowaniu odpaddw, ich spalaniu, mozliwosciach i problemach recyklingu
plastikéw, koncepcjach systemdw kaucyjnych, ideach zero waste i dgzeniach do redukcji
uzycia tego surowca, zwtaszcza w przemysle opakowalniczym. Rozdziat po$wiecony
konwencjonalnemu plastikowi autor korczy listg pieciu zalecen prowadzacych do celu
nadrzednego, jakim miatoby by¢ drastyczne ograniczenie produkcji i uzycia
(konwencjonalnych) tworzyw sztucznych.

Drugi rozdziat czesci | (pierwszej, rzymskiej) traktuje o bioplastiku i w opozycji do rozdziatu
pierwszego bardzo rozczarowuje zaréwno niewielkg objetoscia, takaz dogtebnoscig, jak i
formutowanymi jakby pod a priori zatozong teze wnioskami. Rozdziat zawarty na niepetnych
dwéch stronach (A5+, dla przypomnienia) zdaje sie jedynie formutowad teze, jakoby
bioplastiki, w kontekscie ekologii, niczym istotnym nie réznity sie od konwencjonalnych
tworzyw, poza pochodzeniem surowcéw, z ktérych sg wytwarzane. Zdaniem autora, cho¢
bioplastiki produkowane sg z surowcéw odnawialnych (pochodzenia przewaznie
ro$linnego), to w zasadzie nie spetniajg zatozen dotyczacych ich transparentnej dla
Srodowiska utylizacji. Dla zachowania elementarnej zgodnosci ze stanem faktycznym autor
wspomina wprawdzie o kompostowaniu polilaktydéw (PLA) ale tylko po to, by w tym
samym zdaniu zawrzeé informacje, ze nie jest to mozliwe w kompostowniach
przydomowych (wymagana jest temperatura 60 stopni Celsjusza i 50% wilgotnosci).
Tymczasem, nie trzeba byé specjalista w dziedzinie bioplastikow, by dowiedzie€ sie, ze
sprawy majg sie zgota inaczej. Nieprawdziwg jest teza, ze bioplastik, jak pisze autor, ,,z
natury nie jest biodegradowalny”. Owszem, istniejg bioplastiki, ktére stabo poddajg sie
rozktadowi (jak choéby wspomniany przez autora bio-PET, czy nawet o wiele bardziej
aktywny PLA), jednak istniejg réwniez bio-tworzywa (jak choéby polihydroksyalkaniany PHA
i PHB), ktérych catkowity rozktad odbywa sie takze w naturalnych, niekontrolowanych
warunkach. Co ciekawe, autor wspomina w omawianym akapicie o
polihydroksyalkanianach, ale w zaden sposdb nie opisuje ich cech ani wigzanych z nimi
planédw proekologicznych. Tymczasem, te wytwarzane przez bakterie (w procesie
fermentacji cukréw) tworzywa powaznie kandydujg do miana ekologicznego plastiku XXI
wieku. Pozwalajg na bardzo swobodne ksztattowanie ich wtasnosci fizycznych i

mechanicznych, posiadajg doskonate wtasciwosci barierowe (istotne przy zastosowaniach



w opakowalnictwie), sg biokompatybilne, biodegradowalne w naturalnym srodowisku
(glebowym i wodnym), w trakcie rozktadu nie powoduja zaburzen w funkcjonowaniu
ekosystemu, na dodatek opracowywane sg coraz bardziej ekonomiczne metody ich
masowej produkcji. Dowodem na szerokie perspektywy otwierajace sie przed PHA sg
zaawansowane badania nad nimi prowadzone przez takich gigantéw technologii, jak Basf,
czy Du Pont oraz wdrozenia, jak np. seria opakowan (niezdrowych) cukierkow Skittles firmy
Mars Wrigley. PHA funkcjonuje juz w medycynie, Swiecie druku 3D a nawet produkcji mebli.
Szkoda, ze autor nie siegnat do jednego z wielu, ogdlnie dostepnych zrédet informacji na
ten temat, chocby artykutu dr Macieja Guzika w projektowym portalu formy.xyz (Bioplastiki

zapozyczone ze $wiata mikrobdow - Formy). Oczywiscie, polihydroksyalkaniany to nie

jedyna, interesujgca droga rozwoju bioplastikdw. Podobnie ciekawe perspektywy otwierajg
sie np. przed tworzywami bazujgcymi na chitozanie. Pomine ich omdwienie, gdyz objetos¢ i
cel niniejszej recenzji nie pozwalajg na rozwijanie kolejnych watkow.

Nastepny rozdziat ,,Biokompozyt — naturalny materiat” to kolejne zaskoczenie. Mimo
zbieznosci z tytutem catosci pracy doktorskiej, co sugerowac by mogto, ze w tym rozdziale
nastgpi jakies wieksze rozwiniecie problemu, okazat sie on by¢ zawarty (po zgrupowaniu i
odjeciu graficznie wyodrebnionego tytutu) na niepetnej stronie. Z jego lektury dowiadujemy
sie, czym w pojeciu autora jest biokompozyt (materiatem o strukturze niejednorodnej,
ktorego cechy konstrukcyjne przewyzszajg sume cech konstrukcyjnych sktadajgcych sie nan
komponentéw, ztozonym z lepiszcza i konstrukcyjnego wypetniacza, obu pochodzenia
roslinnego i biodegradowalnych), o sSrodowiskowej potrzebie stworzenia takiego wiasnie
materiatu i o zamiarze wykonania przez autora odnosnego studium. Po otrzgsnieciu sie z
pierwszego zaskoczenia po tak radykalnie ,redukcyjnym” potraktowaniu sprawy, uznatem,
ze dla zrozumienia intencji autora konieczne jest przybranie innej zupetnie, nietypowej
perspektywy oceny tego dziatania. Skoro autor ewidentnie unika teoretycznego zblizenia sie
do interesujgcego go zagadnienia, oznacza¢ to musi che¢ zakotwiczenia studium w innym
zupetnie (niz teoria) obszarze metodologicznym. By¢ moze decydujgc sie na pominiecie
teoretycznego rozpoznania przebogatej zapewne praktyki komponowania biokompozytéw,
Swiadomie decyduje sie na ryzyko wywazania otwieranych juz wielokrotnie drzwi w imie
innych (nieznanych mi jeszcze wéweczas) profitéow. Swiadom oczekujacej mnie jeszcze
lektury (sporej ilosci stron) opracowania, przyjgtem do wiadomosci zawarte w tym rozdziale
postulaty i przeszedtem do lektury kolejnej czesci pracy.

Czesc Il (rzymska) zawiera rozdziaty: ,,4 - Projekt form przestrzennych” i ,,5 - Wytwarzanie



form przestrzennych”. Juz w podrozdziale 4.2 znalaztem rozwigzanie zagadki, ktora
doktorant zastawit w skrajnie zredukowanych rozdziatach wczesniejszych. Pozwole sobie
zacytowac: ,Projektowanie osadzone w rzeczywistosci, bazujace na ciggtej weryfikacji
pomystéw poprzez wtasnoreczne konstruowanie licznych prototypdéw jest metoda dziatania
autora”. A wiec moje przypuszczenia sie sprawdzity. To nie teoria a praktyka recznego
prototypowania ma by¢ sitg napedowa zatozonego studium. Autor celowo nie patrzy wiec w
strone rozwigzan potencjalnie skutecznych a nie obiecujgcych ekscytujgcej przygody
modelarskiej (jak bioplastiki), nie analizuje tez licznych dziatan konkurencji (w tym
niezliczonych studenckich projektéw i dyploméw o biokompozytach) i moze nie do korca
uczciwie, cho¢ zapewne w dobrej intencji zaklina rzeczywistos¢, by otworzy¢ sobie czyste
pole autorskich poszukiwan.

Te, opisuje w rozdziale 4 i rozpoczyna od studiéw form. Poczatkowo nie odnosi ich
bezposrednio do materiatéw i technologii biokompozytowych. Pierwsze struktury buduje na
bazie modeli kartonowych, nastepnie blaszanych, prébujgc za kazdym razem testowac ich
praktyczne zastosowanie, wytrzymatos¢, estetyke. Mozna odnies¢ wrazenie, ze ta czes¢
pracy jest najbardziej twdrczg, choé¢ jednoczesnie najmniej koordynowang zatozeniami. Dla
przyktadu, cho¢ z konkluzji wczes$niejszych rozdziatéw zdawato sie wynikac, ze najpilniej
potrzebujgcym materiatowej rewolucji obszarem projektowania jest opakowalnictwo, studia
form Jana Ankiersztajna swa skalg i cechami geometrii zblizaty sie raczej do projektédw mebli.
Opozycyjne struktury form wertykalnych i horyzontalnych uktadaty sie raczej w figury
taboretéw niz pudet (str. 40 — 49). Dopiero pod koniec rozdziatu autor przyznaje wprost, ze
poszukiwania form zaktadaty ich uzycie w meblarstwie i z pewng dozg nieobjasnionej na tym
etapie szczerosci zdradza, ze wobec pewnych probleméw wytrzymatosciowych i specyficznej
estetyki biokompozytdéw nie upiera sie przy kontynuacji tego kierunku studium a raczej skupi
sie na mniejszych formach opakowan.

Powody takiego postawienia sprawy (do czego zdazyta juz czytelnika przygotowad autorska
logika prowadzenia narracji) stajg sie bardziej czytelne wraz z lekturg rozdziatu kolejnego,
pigtego. W rozdziale tym autor przeprowadza czytelnika przez proces eksperymentow,
ktérych celem byto wykonanie prototypéw wymysinych wczesniej form w docelowym
materiale i technologii. Juz na wstepie doktorant zaznacza, ze jest to zadanie trudne, a
uzyskiwane efekty nie zawsze wynagradzajg wtozony w eksperymenty trud. Nastepnie,
czytelnik zapoznawany jest z kolejnymi elementami prototypowego materiatu i odnosnego

warsztatu jego ksztattowania. Dowiadujemy sie wiec, ze podstawowym budulcem jest



witdkno konopne, jako lepiszcze stuzy mieszanka skrobi kukurydzianej i agaru, poszczegdlne
elementy ksztattowane sg (prasowane) w zaprojektowanych i wykonanych przez doktoranta
aluminiowych formach, do procesu potrzebna jest temperatura ok. 70 stopni Celsjusza,
izolacja materiatu od formy (przy pomocy wosku Carnauba), kilkugodzinne suszenie i
dehydracja detali w temperaturze ok. 60 stopni, na koniec ich impregnacja przy pomocy
mieszanki wosku pszczelego i Carnauba. Autor nie opisuje doktadnie procesu dochodzenia
do ostatecznej receptury, ale z kontekstu wywnioskowa¢ mozna, ze ksztattowata sie ona w
wyniku wielokrotnie powtarzanych czynnosci prototypowych. Omawiany rozdziat pracy w
sposob zwiezty i wiarygodny opisuje i pokazuje efekty dtugiego zapewne procesu
badawczego. Szkoda jedynie, ze doktorant nie zaprezentowat wynikéw przeprowadzonych
zapewne testow takich parametréw jak sztywnosé, sprezystosé, wytrzymatosé na zginanie,
odpornos¢ na czynniki Srodowiskowe i w koncu sprawy najwazniejszej — procesu
biodegradacji otrzymanego kompozytu. Zgodnie z definicjg, w mysl ktdrej wtasciwosci
kompozytu nie sg bezposrednim ztozeniem witasciwosci uzytych do jego produkcji
sktadnikdw, proces jego rozktadu powinien byé rdwniez doswiadczalnie przetestowany.
Kolejnym niedostatkiem wydaje sie pominiecie kwestii ekonomii i potencjatu optymalizacji
procesu produkcji prototypowego materiatu. Doktorant nie przedstawit przyblizonej chocby
symulacji kosztow energetycznych (wielogodzinne procesy prowadzone w podwyzszonej
temperaturze), materiatowych (wosk Carnauba, pszczelii agar nie sg tanimi sktadnikami),
czy ekologicznych (wosk pszczeli, wobec wymierania pasiek staje sie towarem deficytowym,
za$ wosk Carnauba sprowadzany jest az z Brazylii). Na etapie prototypowania wspomniane
koszty nie majg wiekszego znaczenia, lecz przy zatozeniu rozwazanego przez autora
skalowania produkcji bytyby czynnikami obowigzkowo branymi pod uwage. Z zatgczonych w
rozdziale 5 zdje¢ prototypédw wykonanych elementdéw oraz konkluzji z rozdziatu 4 domyslaé
sie mozemy, ze opracowany materiat okazat sie w opinii autora nieoptymalny do
zastosowania go w projektach mebli, lecz obiecujgcy w kontekscie wykorzystania gow

mniejszych i mniej wymagajgcych konstrukcyjnie projektach opakowan.

Projekt wzorniczy

Czes¢ lll rozprawy zawiera rozdziat 6, bedgcy dokumentacjg projektu wzorniczego,
podsumowanie oraz indeksy. Opis projektu doktorant rozpoczyna przedstawieniem

problemu projektowego. Lokuje go w obszarze sSwiata opakowan spedycyjnych uzywanych



coraz powszechniej w $wiecie zdominowanym przez handel elektroniczny wspétdziatajgcy z
sieciami ustug kurierskich. Zdaniem autora, uzywane do tego celu jednorazowe opakowania
kartonowe nie sg rozwigzaniem optymalnym i ekologicznym. Nie nadajg sie do
wielokrotnego uzytku i po jednokrotnym wykorzystaniu trafiajg najczesciej na Smietnik.
Trudno sie z tym nie zgodzi¢. W odpowiedzi na projektowy problem, doktorant (w
podrozdziale 6.2) definiuje zatozenia do projektu opakowania wielorazowego,
funkcjonujgcego w systemie kaucyjnym, wspdtpracujgcego z systemami
zautomatyzowanych skrytek odbiorczych i oczywiscie wykonanego z naturalnych,
podlegajgcych biodegradacji badz recyklingowi materiatoéw. Na tym etapie, zatozenia
rowniez wydaja sie trafne.

Nastepnie, w najobszerniejszym rozdziale 6.3) Pan Jan Ankiersztajn przedstawia projekt
systemowego pudetka spedycyjnego (w trzech rozmiarach) oraz opisuje (i ilustruje) kolejne
aspekty zaprojektowanego rozwigzania.

Rozpoczyna od ogdlnego opisu konstrukcji. Jako podstawowy budulec bryty (i kubatury)
pojemnikéw przyjmuje oczywiscie opracowany wczeséniej biokompozyt konopny, ktéry dla
wzmocnienia najbardziej narazonych na uszkodzenie krawedzi uzupetnia dodatkowo
aluminiowymi okuciami, na wzér znanych konstrukcji kufréw transportowych. By zapewnic
mozliwos¢ serwisu (wymiany szybciej zuzywajgcych sie elementéw wykonanych z
kompozytu), nie tgczy obu materiatéw w sposob trwaty. Koncepcja ta, na obecnym etapie
wydaje sie obiecujgca i co do zasady rowniez trafna. Nastepnie doktorant uzasadnia decyzje
projektowe dotyczgce poszczegdlnych elementdw konstrukeji: skorup, usztywnien,
zamkniecia. Dla uwiarygodnienia kolejno opisywanych aspektdw rozwigzania projektowego,
przeplata opis projektu dos¢ bogatym zestawem zdje¢ pokazujacych procesy dochodzenia do
ostatecznego rozwigzania. Ostateczne rozwigzanie przedstawia na rysunkach i zdjeciach
prototypu. Widzimy na nich obiekt spdjny estetycznie, w ktérym z wyczuciem
skomponowano elementy wykonane z naturalnego, zgrzebnego w wyrazie biokompozytu z
techniczng wyrazowoscig aluminiowych oku¢. Delikatne akcenty nitowanych potgczen i sSrub
zamkniecia nie zaburzajg kompozycji a budzg poczucie zaufania w kwestii solidnosci
zabezpieczenia zawartego we wnetrzu towaru. Poczucie wiarygodnosci opracowania
wienczy¢ ma koncowa wizualizacja, na ktérej przedstawiono (w jednym tylko widoku) az 36
opakowan spietrzonych na recznym woézku paletowym, jakich uzywajg pracownicy firm
spedycyjnych. Przy nieco dtuzszym obcowaniu z tym estetycznym i budzgacym pozytywne

odczucia projektem, objawiac sie jednak zaczynajg pewne watpliwosci dotyczgce konstrukgji,



funkcjonalnosci a w koncu i idei. Przyjrzyjmy sie wiec blizej zaproponowanym rozwigzaniom
metodg indukcyjng, zaczynajac niejako od konca, od detali. 1. Zamkniecie. Pierwsze, co
zwraca uwage przy bardziej wnikliwym spojrzeniu na projekt to nietypowe zamkniecie przy
pomocy $rub. Zmysiny mechanizm blokowania przez dociskanie tylko w dwdéch punktach
obwodu wymaga zapewnienia odpowiedniej sztywnosci ramy, wytrzymatosci katowych
ptaszczyzn daszkdéw dociskowych, odpornego na naprezenia boczne osadzenia
gwintowanych otwordw pod sruby i precyzji doboru dtugosci samych srub (zbyt krétkie beda
powodowac luzy, zbyt dtugie — po dokreceniu nie zapewnia licowania tbéw z powierzchnig
ramy). Autor, jako rozwigzanie tego konstrukcyjnego wezta proponuje aluminiowe
nitonakretki (z zasady nieprzystosowane do znoszenia naprezen bocznych), zas dla
zapewnienia wytrzymatosci daszkow dociskowych (co wynika jedynie z fotografii prototypu)
wydaje sie proponowac spawanie ich z kilku matych blaszek (co bytoby rozwigzaniem
skrajnie trudnym i nieoptymalnym technicznie). Konstrukcja tak pomyslanego zamkniecia
zaktada, ze na poddawane bocznym naprezeniom aluminiowe nitonakretki bytyby
przenoszone niemal wszystkie sity dziatajgce w kierunku otwierania pojemnika, co w
rzeczywistych warunkach uzytkowania (gdzie pojemniki sg czesto przerzucane bez zadnej
ostroznosci) doprowadzitoby zapewne do bardzo szybkiego ich zniszczenia (wytamania). Na
krytyczng uwage zastuguje réwniez fakt, ze daszki oporowe zabierajg po obu wewnetrznych
stronach opakowania w sumie ponad 2 cm wymiaru netto (szacunek oparty o przekréj w
skali 1:1). Odrebng sprawg jest ocena funkcjonalnosci zamkniecia wymagajgcego uzycia
standardowego klucza (nie zabezpiecza to przed kradziezg a utrudnia rozpakowanie). 2.
Rama. Do konstrukcji dwdch obreczy doktorant przewiduje wykorzystanie az pieciu
elementdéw. Niezaleznie od sposobu ich wykonania (autor pozostawia tu pole do
optymalizacji), jest to w mojej opinii znacznie przeinwestowany (cho¢ wcale nie mocny
konstrukcyjnie) wezet. Z jednej strony, dla wzmocnienia obreczy projektant pogrubia je
monstrualnie do wewnatrz i proponuje ich spawanie na obwodzie, z drugiej zas, nie
wykorzystuje mozliwosci znacznego wzmocnienia catosci konstrukcji przez liniowe potfgczenie
pierscienia stabilizujgcego dolnej czesci (ktdry proponuje wygigé z ptaskownika i
przymocowac nitami do czterech rachitycznych wystepdéw). Skoro (przy docelowej produkcji)
autor dopuszcza wykonanie specjalnych profili, mozliwe bytoby uksztattowanie ich jako
znacznie wezszych (niezabierajgcych wymiaru netto opakowania i tatwiejszych do wygiecia),
zas w profilu dolnym — zintegrowanie niewielkiego kotnierza stabilizujgcego. Przy innej

koncepcji zamkniecia i potgczenia ze skorupami (o czym nizej), mozliwe bytoby ograniczenie



ilosci elementow ramy wrecz do dwéch.

3. Zespolenie i szczelno$¢. Do zespolenia 5 elementédw ramy, 2 daszkdw oporowych i
potaczenia ich ze skorupami, autor zaktada uzycie 24 aluminiowych nitéw zrywanych, 2
aluminiowych nitonakretek, 2 srub, 2 nakretek kotpakowych i gumowej (!) uszczelki. Sporo.
Co otrzymujemy w zamian? Teoretyczng (bo zalezng od sztywnosci obreczy) szczelnos¢
szczeliny pomiedzy obiema czesciami pudetka, 16 otworéw (po gwozdziach) w osiach nitow
zrywanych, 2 praktycznie nieuszczelnione szczeliny wzdtuz potgczenia aluminiowych obreczy
z kompozytowymi czaszami oraz (niejako w bonusie) 24 ostre zakonczenia nitéw, mogace
potencjalnie uszkodzi¢ niezabezpieczong zawarto$¢ wnetrza opakowania lub dtonie
manipulujgcego w nim uzytkownika. Gdyby autor dopuscit uzycie nowoczesniejszej metody
potaczenia, np. za pomocg odpowiednio dobranej btony klejowej,

oszczedzitby nie tylko towar i dtonie uzytkownikdéw, lecz rowniez czas potrzebny na
reperacje pojemnikéw (odklejenie btony wymagatoby prawdopodobnie jednego ruchu na
obrecz i trwato krdcej niz rozwiercenie 16 nitdw) oraz energie i emisje CO2 potrzebne do
zasilenia wiertarek i przetopienia zuzytych nitoéw. Dodatkowo, przy takim potfaczeniu nie
bytyby potrzebne wewnetrzne ptaskowniki ramy, stanowigce opory dla koncéwek nitéw a
szczelnos¢ potgczenia bytaby o klase wyzsza.

4. Kompozyt. Uwagi dotyczgce kompozytu (gtéwnie spraw zwigzanych z kosztami
materiatow, skalowalnoscig procesu seryjnej produkcji i kompostowalnoscig) zawartem w
poprzednim rozdziale recenzji. Tu, z rado$cig wespre doktoranta jak najbardziej pozytywna
recepcja estetyki i spodziewanych wtasnosci fizycznych materiatu. Czasze opakowania
uksztattowane jak w prototypie wygladajg estetycznie, przekonujg nienachalng, zgrzebna
estetyka i sprawiajg wrazenie odpowiednio sztywnych. Po dopracowaniu technologii
zapewne mogtyby stanowié rdzen (a moze nawet jedyny materiat) konstrukcji podobnych
obiektow. 5. Pietrzenie (sztaplowanie). Kartonowe pudta majg do siebie to, ze dysponuja
ptaskimi i wypetniajgcymi 100% powierzchni gabarytu podstawami, zas ich
prostopadtoscienny ksztatt pozwala na wygodne sztaplowanie, budowanie konstrukcji na
zasadzie wspierajgcych sie wzajemnie klockéw. Pudta projektu Jana Ankiersztajna, cho¢ maja
ksztatt zblizony do prostopadtoscianu, przez kilka detali zyskujg zasadniczo inne (niestety
stabsze) witasnosci w tym zakresie. Pochylenie Scianek bocznych i wprowadzenie
(niezbednych dla poprawy trwatosci) zaokraglen krawedzi redukuje pole podstawy pudet az
o ok. 40% (obliczone na podstawie rysunkéw przekrojowych), co pogarsza ich stabilnos¢

ograniczajgc dodatkowo mozliwosé wspierania budowanych z pudet konstrukcji Sciankami



pionowymi. Sprawy nie utatwiajg takze zaokraglone krawedzie, ktére powodowac beda
tatwiejsze zeslizgiwanie sie pietrzonych pudet oraz fakt, ze mamy do czynienia z kilkoma
wymiarami modutéw. Zaktadajgc nawet, ze powierzchnia zewnetrzna (dzieki inwestycji w
woski) zapewni wiekszy wspodtczynnik tarcia, moze okazac sie to zbyt mato, by zapewnic
mozliwos¢ stworzenia piramidy pokazanej w wizualizacji na ostatnich stronach rozprawy.
Rozwigzaniem tego problemu mogtoby byé wyposazenie gérnych i dolnych powierzchni
pudet w specjalnie zaprojektowany wzér (raster) wzajemnie uzupetniajgcych sie wypustek i
dotkéw (np. w ksztatcie pétkulek), ktéry w sytuacji pietrzenia pudet moégtby poprawic
stabilnos¢ konstrukcji. 6. System. W zatozeniach projektu (a w punkcie 6.2 wprost) autor
sytuuje swe rozwigzanie jako element zglobalizowanego systemu dystrybucji przesytek, w
tym réowniez opartych o ,,zautomatyzowane systemy skrytek”, czyli popularne paczkomaty.
Pobiezne nawet zapoznanie sie z tym systemem pozwala zorientowac sie, ze opiera sie on na
znormalizowanych gabarytach schowkdéw. Majg one wymiary: S =80 x 380 x 600, M = 190 x
360 x600i L =410 x 360 x 600. Proponowany przez autora zestaw wymiaréw opakowan nijak
sie ma do tego powszechnego standardu. Nawet najmniejsze opakowanie Ankiersztajna (140
x 200 x 200) wymaga uzycia standardowej skrytki typu M, za$ najwieksze, o wymiarach
zaledwie 200 x 300 x 300 — gargantuicznej skrzynki L. Gdyby zredukowa¢ wysokosé
najmniejszego pudetka do 8 cm, zas najwieksze obnizy¢ tylko o 1 cm (przy ew. powiekszeniu
innych wymiaréw) uzyskatoby sie jakgkolwiek kompatybilnos¢ systemoéw. 7. Wymiary. Jesli
jednak to nie system skrytek paczkomatéw miatyby decydowaé o doborze proponowanych
przez doktoranta wymiaréw pudet, to jakie mogtyby to by¢ determinanty? Biorgc pod uwage,
ze wymiary netto opakowan Ankiersztajna wynikajg ze specyficznej konstrukcji ram i
zamknie¢, nalezatoby obliczy¢ je wg wzoru: wysokos$¢: wymiar brutto —5 mm (2 x grubos¢
kompozytu), szerokos¢: wymiar brutto — 36 mm (2 x szeroko$¢ obreczy), gtebokos¢: wymiar
brutto — 48 mm (2 x szerokos¢ obreczy + 2 x wystajgce daszki zamkniecia). Datoby to
wymiary prostopadtoscianéw wpisane w: S=135x 164 x 142, M = 165 x 214 x 202, L =195 x
264 x 242. Co mozna by zmiesci¢ w takich pudetkach? W pudetku rozmiaru S mozna by
zmiescié np. (zapakowane w oryginalne kartony producenta): flakon perfum, zegarek,
okulary, zaréwke, dysk SSD lub inng, elektroniczng pamieé, buciki niemowlece (do rozmiaru
ok. 26), fadowarke do smartfonu, ale juz nie sam smartfon. Wiekszos¢ wspodtczesnych
urzadzen tego typu ma opakowania ktdrych najwiekszy wymiar to ok. 200 mm. Smartfon
wedruje wiec do pudetka M, w ktdrym zmiescié mozemy zamiennie np.: zestaw dwdch

zaréwek, szaliczek lub element cienkiej odziezy (ciasno zwiniete), ksigzke (nawet grubg)



formatu A5, dzieciece buciki (do rozmiaru ok. 34). Wszelkie obuwie powyzej rozmiaru 34
wedruje wiec do L. Zmiescimy tam zamiennie: buty do rozmiaru nawet 39 (ale bez pudetka),
zestaw 3 zaréowek, ksigzke (nawet grubg) formatu B5... Niestety, obuwie od rozmiaru 40,
jakiekolwiek wydawnictwa A4, mate AGD (czajniki, suszarki, lokdwki itd.) juz sie w
zaprojektowany system nie mieszczg. Przytoczone wyzej zestawienie ma na celu
unaocznienie, ze zaproponowany zestaw wymiaréw tylko pozornie daje mozliwosci
dopasowania pudetek do charakteru przesytek. Tak naprawde, wprowadza tylko
niepotrzebne zamieszanie z doborem wymiaru, bowiem wszystkie trzy, umozliwiajg
pakowanie tylko matych przedmiotdw, wykluczajac cate grupy srednich i nieco wiekszych.
System bytby zapewne bardziej uniwersalny, gdyby autor (unifikujgc wymiary pudetek)
zawalczyt o lepszy stosunek przestrzeni netto do gabarytdw. Obecnie (z powodu grubosci
ram i konstrukcji zaczepdw) wynosi on realnie tylko ok. 60% gabarytéw brutto.

8. Etykietowanie. Wspétczesny swiat przesytek kurierskich bazuje na systemie etykiet.
Nawet, gdy wktadamy do paczkomatu przesytke z recznie napisanym numerem
nadania/zwrotu, to na odpowiednim etapie, pracownik firmy spedycyjnej wydrukuje i
umiesci na niej naklejke z odpowiednimi kodami. Taki system ma kilka wad (np. koniecznos¢
druku), ale tez wiele zalet, wsrdd ktérych najistotniejszg jest mozliwos¢ naocznego
odczytania i zinterpretowania zapisanych na etykiecie danych (adresowych, kontaktowych
itp.) réwniez, gdy zawiodg systemy automatycznego ich odczytywania z paskowych i
mozaikowych koddéw. Powyisze, wigze sie z koniecznoscig przewidzenia na opakowaniu
transportowym miejsca na takie oznaczenie, zas na opakowaniu wielorazowym — dodatkowo
sposobu usuwania badz zakrywania oznaczen nieaktualnych. Z niezrozumiatych wzgledéw
ten problem autor zupetnie pominat. Mozna oczywiscie wyobrazi¢ sobie funkcjonowanie
catkowicie cyfrowego, bezetykietowego systemu oznaczania przesytek, np. przez
zainstalowane w opakowaniach na state tagi RFID. Pomijajac elektroniczny (zatem z zasady
watpliwy ekologicznie i uniemozliwiajgcy naoczny odczyt danych) charakter tych urzadzen,
uruchomienie podobnego systemu wymagatoby uspdjnienia sprzetowego i ustanowienia
odpowiednich standardéw informatycznych na poziomie przynajmniej europejskim, jesli nie
Swiatowym. O takiej ewentualnosci autor jednak takze nie wspomina.

9. Idea. Skomentowane powyzej mankamenty kazg raz jeszcze zastanowic sie nad praktyczng
wartoscig i kontekstem uzytkowym tak uksztattowanego projektu. Autor w kilku miejscach
rozprawy sugeruje, bgdz wprost wskazuje, ze zaprojektowany zestaw pudet mdgtby stanowié

podstawe szerzej wdrazanego systemu uniwersalnych, wielorazowych opakowan



spedycyjnych. W mojej opinii, liczne i opisane wyzej ograniczenia zaprezentowanej koncepcji
prowadzi¢ by musiaty do znacznego zawezenia obszaru mozliwych jej zastosowan.
Ograniczenia wytrzymatosci (szczegdlnie zamkniecia), szczelnosci i mozliwosci sztaplowania,
dyskusyjne wymiary i staby stosunek pojemnosci brutto/netto, wysoka komplikacja
konstrukcji i nie najtatwiejszy serwis, watpliwe zabezpieczenie przed kradziezg zawartosci i
utrudnione otwieranie/zamykanie, brak rozwigzania dla systemowego etykietowania a nade
wszystko technologie i materiaty dostosowane ewidentnie do produkcji jednostkowej kaza
szuka¢ odbiorcéw tego projektu raczej wsrdd niewielkich, lokalnych ustugodawcéw, niz na

szerokich wodach ogdélnoswiatowej spedyc;ji.

Dorobek dydaktyczny

Dorobek dydaktyczny Jana Ankiersztajna obejmuje dwuletni okres pracy na Wydziale
Architektury i Wzornictwa Uniwersytetu Artystycznego w Poznaniu. Doktorant prowadzit w
tym czasie zajecia w ramach dwdch przedmiotdow: ,,Projektowanie poprzez modelowanie” i
»Wstep do projektowania odpowiedzialnego”. Biorgc pod uwage stosunkowo krétki okres
pracy na uczelni, dorobek dydaktyczny prezentuje sie bardzo przekonujgco.
Zaprezentowane w aneksie do portfolio projekty studenckie pokazujg wysoki poziom
kreatywnosci, innowacyjnosci i jakosci wykonania prototypdw. Na uwage zastuguje ich
konwergencja z ideowym podejsciem i twdrczym dorobkiem prowadzgcego zajecia
doktoranta. Widoczne w tematach projektéw i sposobach ich realizacji zainteresowanie
problemami ekologicznymi oraz metoda poszukiwania rozwigzan projektowych przez
eksperymenty modelarskie i prototypowe nie pozostawiajg watpliwosci co do oryginalnego i
autorskiego podejscia doktoranta do dydaktyki projektowania. Szkoda jedynie, ze w portfolio
dorobku dydaktycznego zabrakto skrétowego chocby opisu programu prowadzonych

przedmiotow.

Ocena dokumentacji

Przedstawiona przez doktoranta dokumentacja jest przygotowana starannie i atrakcyjnie.
Rozprawa doktorska zawiera poprawnie opracowang bibliografie, przypisy, opisy i zrodta

ilustracji. Merytoryczng zawartos¢ rozprawy doktorskiej nalezy uznac za wystarczajgca do
zrozumienia i oceny pracy, cho¢ w warstwie opisowe] zostata ona bardzo mocno

skompresowana. By¢ moze, doktadniejsze opisanie proceséw dochodzenia do ostatecznego



rozwigzania projektowego wyeliminowatoby czes$¢ narzucajgcych sie pytan i watpliwosci.
Drobne uwagi mozna mieé¢ do dokumentacji rysunkowej projektu. Jest bardzo uproszczona,
nie pokazuje doktadnie

wielu rozwigzan konstrukcyjnych (recenzent musiat wnioskowac o nich na podstawie
porownania ze zdjeciami prototypow), zas rysunki wykonane w konwencji dokumentacji
technicznej nie sg zgodne z obowigzujagcymi w tym zakresie standardami i zasadami (np.
brak wymiardow, przekréj tamany bez oznaczenia przebiegu). Powyzsze braki nie stanowig
jednak istotnej przeszkody w zrozumieniu projektu. Portfolia prac wtasnych i dorobku
dydaktycznego oraz streszczenia rozprawy to rownie starannie przygotowane broszury.
Zawierajg podstawowe, niezbedne do oceny informacje i s3 uzupetnione rozszerzajgcymi je
opisami. Mimo réznic w formacie i oprawie stanowig spdjne i atrakcyjnie opracowany
zestaw. Ogdlnie, dokumentacje przewodowa oceniam jako atrakcyjng i merytorycznie

wystarczajgca.

Konkluzja

Z przedstawionej do recenzji w przewodzie doktorskim dokumentacji osiggnie¢ Pana mgr
Jana Ankiersztajna wytania sie obraz projektanta-eksperymentatora, zafascynowanego
Swiatem materii i réznorakich metod jej przetwarzania w obiekty estetyczne, uzyteczne i
aktywne tresciowo. Jego metoda pracy zawarta jest w przestrzeni pomiedzy warsztatem
projektanta i rzezbiarza. Zamitowanie do obcowania z materig prowadzi go ku

definiowaniu wtasnej metody projektowania przez prototypowanie. Portfolio osiggniec
zawodowych wskazuje, ze doktorant swobodnie porusza sie w przestrzeni profesjonalnego
uprawiania zawodu a jednoczesnie nie ustaje w wysitkach poszerzania swych zawodowych
doswiadczen.

Przedstawiona do oceny praca doktorska sktada sie z czesci teoretycznej, eksperymentalne;j i
projektowej a obejmuje studia nad metodami wytwarzania form przestrzennych z
biokompozytu. Teoretyczny wstep stanowi rodzaj podbudowy kalibrujgcej prace
eksperymentalne. Aby nie zaburza¢ Swiezosci dziatan eksperymentalnych zostat ograniczony
do absolutnego minimum, stwarzajgcego wrecz ryzyko niepotrzebnego btgdzenia w
eksperymentach. Odnosze jednak wrazenie, ze byta to swiadoma decyzja metodologiczna.
Cze$é eksperymentalna stanowi w moim odczuciu rdzen przedstawionej do oceny pracy

doktorskiej. W jej trakcie doktorant przeprowadzit mndstwo dziatani zmierzajgcych do



wymyslenia receptury i technologii formowania biokompozytu opartego o naturalne,
biodegradowalne sktadniki. Efekt tych prac jest obiecujacy, lecz wymaga dalszej weryfikacji i
optymalizacji proceséw, w tym potwierdzenia stopnia i ew. metod wspomagania procesu
biodegradacji nowego materiatu. W czesci projektowej autor podejmuje probe zastosowania
opracowanego materiatu do produkcji niewielkich form przestrzennych. Jako przedmiot
projektowania definiuje system wielorazowych opakowan spedycyjnych. Nie jest to w mojej
opinii wybér fortunny. Wymagania stawiane tego typu opakowaniom nie pozwalajg
doktorantowi na uzyskanie zadowalajgcego rozwigzania nawet przy zatozeniu tgczenia
biokompozytu z aluminiowymi usztywnieniami. W pewnej czesci wynika to z
niekompatybilnos$ci zatozen uzytkowych z przyjetymi technologiami wytwarzania a w czesci z
mylnych decyzji projektowych. Poniewaz jednak to czes¢ eksperymentalna stanowi istote
studium bedgcego podstawg doktoratu Jana Ankiersztajna, za$ czes¢ projektowa stuzyé
miata jedynie zweryfikowaniu mozliwosci adaptacji wymyslonego materiatu i technologii
jego formowania do produkcji opakowan, przyjgé nalezy, ze na obecnym etapie weryfikacja
nie musi by¢ w petni pozytywna. Jedyne, czego na tym etapie mozna by oczekiwac¢ od
doktoranta, to bardziej rzetelnej oceny efektéw studium projektowego.

Reasumujgc, uwazam, ze przedstawione opracowanie spetnia wymogi zawarte w art. 13
Ustawy z dnia 14 marca 2003 roku ,,0 stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o
stopniach i tytule w zakresie sztuki” (Dz.U. z 2003 roku, nr 65, poz. 595, z pézn. zm.).
Zwracam sie zatem z wnioskiem do Rady Dyscypliny Artystycznej Uniwersytetu
Artystycznego w Poznaniu o przyjecie rozprawy doktorskiej i dopuszczenie jej do publicznej
obrony oraz popieram wniosek o nadanie Panu mgr Janowi Ankiersztajnowi stopnia doktora
sztuk plastycznych, w dziedzinie sztuki, w dyscyplinie sztuki plastyczne i konserwacja dziet

sztuki.
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dr hab. Daniel Zielinski, prof. ASP

Warszawa, 27.03.2023



